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Filament-Trocknungsstation
BEDIENUNGSANLEITUNG

Dieses Handbuch bezieht sich ausschlieBlich auf den FLASHFORGE
Filament-Trocknungsstation
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HINWEIS

BITTE LESEN UND BEFOLGEN SIE STETS ALLE NACHSTEHENDEN SICHERHEITSHINWEISE.

SICHERHEIT DER ARBEITSUMGEBUNG

Halten Sie lhren Arbeitstisch stets sauber und aufgerdumt.
Halten Sie das Gerat wahrend des Betriebs bitte von entziindlichen Gasen,
FlUssigkeiten und Staub fern. Die wahrend des Geratebetriebs erzeugte hohe
Temperatur kann mit Flugstaub, Flissigkeiten und brennbaren Gasen reagieren, und
es besteht Brandgefahr.

¢ Kinder und ungelbter Personen durfen das Gerat nur unter Aufsicht verwenden.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

+ Erden Sie das Gerat. Bauen Sie den Stecker des Gerates nicht um. Nicht/fehlerhaft
geerdete umgebaute Gerate/Stecker bergen eine erhéhte Gefahr von elektrischen
Kriechstrémen.

+ Setzen Sie das Gerat keinen feuchten Umgebungen und keiner direkten
Sonneneinstrahlung aus. Feuchtigkeit erhoht die Gefahr von elektrischen
Kriechstrémen. Sonneinstrahlung tragt zur vorzeitigen Alterung der Kunststoffteile bei.

¢ Zur Vermeidung von Gerateschaden ausschlieBlich das von Flashforge bereitgestellte
Netzteil verwenden.

+ Verwenden Sie das Gerat nicht wahrend eines Gewitters.

+ Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es vom Stromnetz, wenn es Uber einen
langeren Zeitraum nicht verwendet wird.

SICHERHEIT VON PERSONEN

+ Berlhren Sie Positionen mit hohen Temperaturen niemals wahrend des
Geratebetriebs!

+ Bedienen Sie das Gerat nicht, wenn Sie Ubermudet sind, unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

ANFORDERUNGEN AN DIE UMGEBUNG

+ Die Raumtemperatur sollte zwischen 15 °C und 30 °C liegen.
+ Die Luftfeuchtigkeit sollte 20% bis 70% relative Feuchte betragen.
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AUFSTELLUNG DES GERATES

+ Das Gerat muss in einer trockenen und bellfteten Umgebung aufgestellt werden. An
der linken Seite, rechten Seite und der Rickseite ist mindestens 10 cm Platz
vorzusehen.

RECHTLICHER HINWEIS

¢ Benutzer sind nicht berechtigt, Anderungen an dieser Bedienungsanleitung
vorzunehmen.

¢ Flashforge Gbernimmt keine Haftung fir Unféalle infolge von Demontage oder
Anderung des Geréates durch den Kunden. Die Anderung oder Ubersetzung dieser
Bedienungsanleitung ohne die Genehmigung von Flashforge ist untersagt.

+ Diese Bedienungsanleitung ist urheberrechtlich geschitzt. Flashforge behalt sich das
Recht zur abschlieBenden Interpretation dieser Bedienungsanleitung vor.

¢ Flashforge behalt sich das Recht zur Anderungen der Bedienungsanleitung nach
einer Aktualisierung des Gerates vor.

¢ Erste Ausgabe (Marz 2022)
Copyright © 2022 Zhejiang Flashforge 3D Technology Co., Ltd. Alle Rechte
vorbehalten.



1. Einfiihrung

1.1 Produktvorstellung

1. Staufach 4
2. Schubladenauszug

3. Temperatursonde 3
4. Staufach-Versiegelungsstreifen
5. Anschlag 2
6. Display 1
7. Lenkrollen

8. Schutzabdeckung

9. Schubladenschiene
10. Hintere Abdeckplatte
11. Netzschalter

12. Steckdose

13. Ruckwand

14. Lufteinlass

15. Luftauslass

1.2 Packliste

Filament-Trocknungsstation warmeschutzhandschuhe Stromkabel

D S

Innensechskantschliissel Anschlag*2 Schraube*4
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1.3 Gerateparameter

GroBe
Bildschirm

Sprache

Max. Trocknungstemperatur
Trocknungsmittel-Restzeit
Menge Trocknungsmittel
Lagerfeuchte, Kontrollbereich
Interner Speicher
Leistungsbedarf
Transportgewicht
VerpackungsgroBe
Verpackungsgewicht
Stromverbrauch bei Aufbewahrung
Stromverbrauch bei Trocknung
(12 std., 120 °C)
Leistungsaufnahme

(Trocknung fir 12 Std. bei 120° C)

Anwendbares Material

840x*675y*600z mm (mit Lenkrollen)
4,3-Zoll-Touchscreen
Chinesisch/Englisch/Japanisch/Deutsch/
Franzésisch/Koreanisch

120°C

1Jahr

800 g

10~20 %

500*375*200 mm (BxTxH)

500 W

120 kg

980*780*830 mm

100 kg

Durchschnitt: 30 W, max. 35 W

Durchschnitt: 100 W, max. 500 W

ca. 1,4 kwh

Feuchtigkeitsempfindliche Materialien:

PVA / PVOH / BVOH / PVB / PA6 / PA12 / PAG6 /
PC / ABS / ABS Pro / HIPS / ASA / PET / PETG /
HOLZ / Metallfullung
Feuchtigkeitsempfindliche faserverstarkte
Materialien:

PA6-CF / PA12-CF / PA66-CF / PET-CF / PP-CF /
ASA-CF / PETG-CF / PLA-CF / PPS-CF / PA6-GF /

PLA-GF

04



1.4 Kombinierte Nutzung

Diese Filament-Trocknungsstation kann gemeinsam mit Geraten der Reihe Creator 4
verwendet werden, die lber der Filament-Trocknungsstation platziert werden kénnen.

Nach der Aufstellung ziehen Sie den Befestigungsblock bitte mit Schrauben fest.

O\

/
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2. Einfihrung in den Gerdtebetrieb

Das Layout der Benutzeroberflache kann sich bei einem Upgrade der Firmware
verandern.

Verbinden Sie das Gerat mit der Stromversorgung. Driicken Sie den Netzschalter und
starten Sie das Gerat.

Wenn das Filament Feuchtigkeit absorbiert haben sollte, muss das Filament mithilfe der
Trocknungsfunktion getrocknet werden.

Wenn das Filament keine Feuchtigkeit absorbiert hat, muss lediglich die
Aufbewahrungsfunktion fir die Aufbewahrung des Filaments aktiviert werden.

2.1 Aufbewahrungsfunktion

Der Feuchtigkeitsstandard des Gerates liegt bei 15% Luftfetchte. Nach der
Inbetriebnahme des Gerates wird die Aufbewahrungsfunktion standardmaBig aktiviert.
Auf der Oberflache werden die aktuelle Temperatur und die Feuchtigkeit der
Filamentkammer angezeigt. Der Feuchtewert andert sich, sobald die
Aufbewahrungsfunktion eingeschaltet wird, bis die Feuchtigkeit den festgelegten
Luftfeuchtebereich erreicht.

Lagermodus Lagermodus

Fir die Aufbewahrung wird ein recyclingfahiges Trocknungsmittel verwendet. Wenn das
Gerat bei aktivierter automatischer Zyklusfunktion die Feuchtesattigung des
Trocknungsmittels erkennt, steigt die Feuchtigkeit in der Kammer. Nun wird die
Entfeuchtungsfunktion automatisch aktiviert, d. h., dass Trocknungsmittel wird erneut
getrocknet. In diesem Fall schwankt die Anzeige des Feuchtwertes moéglicherweise.

Am Display werden keine entsprechenden Meldungen angezeigt.

m Halten Sie die Tiir wahrend der Aufbewahrung bitte geschlossen.
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2.2 Trocknungsfunktion

Klicken Sie auf den Balken fur die Trocknungsfunktion und wahlen Sie das zu trocknende
Filament aus. Die standardmaBige Trocknungszeit und -temperatur wurden ab Werk
voreingestellt.

Auf dem Display werden die Zieltrocknungstemperatur und die aktuelle Temperatur, die
gesamte Trocknungszeit, die Restzeit und der Kammerfeuchtewert angezeigt.

Bitte das zu trocknende Filament auswahle Filament:

Kundenspezifisch

ASA-CF

ABS-CF PETG-CF PET-CF

Filament:

60-

Das Material und die entsprechende Trocknungszeit und -temperatur kann auch von den
Anwendern festgelegt werden.

Bitte das zu trocknende Filament auswahlen Filament:

Kundenspezifisch

ASA-CF >

ABS-CF PETG-CF PET-CF
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- Halten Sie die Tur wahrend der Aufbewahrung bitte geschlossen.

- Wenn die Schmelzcharakteristiken der Materialien stark voneinander abweichen, ist eine
gleichzeitige Trocknung nicht mdglich. Zum Beispiel eignet sich PLA-Material mit einer
Erweichungstemperatur von 53 °C nicht fiir die gemeinsame Trocknung mit
hochtemperaturfesten Materialien wie PC und PA.

- Die Filamentspule ist liblicherweise aus ABS/PC-ABS/PC-Material gefertigt. Bei zu hohen
Temperaturen verformt sich die Spule méglicherweise. Fiir Filamente, die ab Mai 2022
versendet werden, nutzt Flashforge PC-ABS-Material fir die Spule.

- Wenn die angezeigte Temperatur der Filament-Trocknungsstation 50 °C Giberschreiten sollte,
tragen Sie bitte Warmeschutzhandschuhe, wenn Sie das Filament herausnehmen, damit
Verbrennungen vermieden werden.

Die folgenden Angaben zu den Erweichungstemperaturen von Filamenten sind
lediglich Richtwerte: Die Warmeformbestandigkeitstemperatur variiert unter
verschiedenen experimentellen Bedingungen.

“ warmeformbesténdigkeitstemperatur (°C)

PA12-CF15(9891BK) 90
PA6-CF10 200
PA66-CF10 150

PET-CF15(9780BK) 100
PETG-CF10 70
PLA-CF10 60

PC-ABS 123
PA6/66 85
PA1010 100
PAHT 90
PC 105

PP 113
HIPS 98
PLA PRO 53
PLA 53
PETG PRO 68
PETG 74
ABS PRO 103
PBT 127
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2.3 Trocknungsvorgang

Es wird empfohlen technische Filamente nach dem Ende des Drucks zu trocknen, um die
Eigenspannung des Modells abzuschwachen. Trocknen tragt auch zur Verbesserung der
Eigenschaften des Models bei und verbessert die Feuchtaufnahme des Modells. Das
Filament in die Filament-Trocknungsstation legen. Die Trocknungsfunktion aktivieren und
Temperatur und Zeit einstellen. Nun wird die Trocknungsbehandlung durchgefuihrt.

Das Trocknen wird fiir die folgenden Materialien empfohlen:
PA, PAHT und PA12-CF sollten getrocknet werden, um die mechanischen Eigenschaften
der Modellmuster zu verbessern.

Trocknungsbedingungen:

PA: Muster bei 70 °C in die Filament-Trocknungsstation legen und zwei (2) Stunden
trocknen.

PAHT: Muster bei 70 °C in die Filament-Trocknungsstation legen und zwei (2) Stunden
trocknen.

PA12-CF: Muster bei 80 °C in die Filament-Trocknungsstation legen und sechs (6)
Stunden trocknen.

Vergleich der Materialeigenschaften vor und nach dem Trocknen (die Angaben dienen
lediglich der Veranschaulichung; die Eigenschaften variieren abhdngig von den
Testumgebungen und -methoden).

Vergleich der Zugeigenschaften von PA, PAHT und PA12-CF
vor und nach dem Gliihen (Mpa)

Vor Trocknen Il Nach Trocknen

80 79

71
70

63

60
55 53

20 46
40
30

20

PA PAHT PA12-CF
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2.4 Einstellung der Filament-Trocknungsstation
Aufbewahrung Feuchtebereich

Diese Einstellungen umfassen den Feuchtebereich bei Aufbewahrung fir die Festlegung
des Feuchtebereichs wahrend der Aufbewahrung des Materials.

Lagerung Luftfeuchte

Autom. Lagermodus

Helligkei elung

Sprache

wartung

Empfohlene Feuchte fiir die Aufbewahrung des Materials
Faser
Gut Gut Gut Gut Gut Gut Gut Gut Gut

Mittel Gut Gut Gut Gut Gut Gut Gut Gut
Schlecht Mittel Mittel Gut Gut Gut Gut Gut Mittel

Schlecht Schlecht Schlecht Mittel Mittel Mittel Mittel Mittel  Schlecht

Autom. Aufbewahrungsmodus

Wird standardmaBig aktiviert. Wird die Funktion deaktiviert, wird die Entfeuchtungsfunk-
tion fur das Trocknungsmittel auch dann nicht aktiviert, wenn das Trocknungsmittel in der
Kammer feuchtigkeitsgesattigt ist. Dann versagt die Aufbewahrungsfunktion, weil das
Trocknungsmittel nicht mehr nutzbar ist.

Lagerung Luftfeuchte Lagerung Luftfeuchte

Autom. Lagermodus

Autom. Lagermodus

Helligkeitsregelung Helligkeitsregelung

Sprache

Sprache

Wartung Wartung




Helligkeitsregelung

Einstellung der Bildschirmhelligkeit: umso gréBer die Zahl, umso heller die Anzeige.

Helligkeitsregelung Helligkeitsregelung

Das Gerat unterstltzt sieben Sprachen: Chinesisch, Englisch, Japanisch, Deutsch,
Franzdsisch, Spanisch und Koreanisch

Sprache

Starten Sie das Gerdt nach der
Anderung der Sprache bitte neu.

Tiréffnungsdetektor

Aktivierter Turéffnungsdetektor: bei gedffneter Tir werden Trocknungs- und
Aufbewahrungsfunktion nicht aktiviert, um die Nutzungsdauer des Trocknungsmittels
nicht zu beeintrachtigen.

Deaktivierter Turoffnungsdetektor: bei gedffneter Tur kdnnen Trocknungs- und
Aufbewahrungsfunktion aktiviert werden. Dann erhéht sich jedoch der Energieverbrauch.

Tiirsensor Tii or

Trockenmittel Temperatur Trockenmittel Temperatur

Trockenes fohn wird haufig entweicht — Trockenes fohn wird




3. Austausch des Trocknungsmittels

Wenn am Gerat die Aufforderung zum Austausch des Trocknungsmittels angezeigt wird,
ist die Nutzungsdauer des Trocknungsmittels abgelaufen. Dann muss das
Trocknungsmittel von Hand vom Anwender ausgetauscht werden.

Vorgehensweise:

- Spannungsversorgung ausschalten. Bitte beachten Sie, dass die
Filament-Trocknungsstation abkiihlen muss, um mogliche Verletzungen infolge hoher
Temperaturen zu vermeiden.

- Die Ruckplatte 6ffnen (die vier Schrauben l6sen).

- Die Blechschrauben der Regenerationsbox mit einem Innensechskantschlussel l6sen
und das Blech, den Blechdichtring und die Warmedammung herausnehmen.

- Die vier Schrauben (siehe Abbildung) mit dem Innensechskantschlissel l&sen.

- Die Aluminiumsubstrat-Baugruppe in Richtung des Pfeils drehen und den
Beutel mit dem Trocknungsmittel herausnehmen. Einen neuen Beutel mit
Trocknungsmittel einlegen.

- Die Schrauben wieder festziehen.
Blech

Dichtung

wdarmeddmmung

&
Ul =0
=




4. FAQ

Wann muss ich das Trocknungsmittel austauschen?

Im Allgemeinen betragt die Lebensdauer ein (1) Jahr. Abgelaufenes Trocknungsmittel
wird am Gerat angezeigt.

MUssen Filamente vor dem Druck getrocknet werden?

StandardmaBige Filamente (solche mit Wasseraufnahme unter 0,3) miissen nicht
notwendigerweise getrocknet werden. Kohle- und Glasfaser-Kompositfilamente
sollten vor dem Druck getrocknet werden.

Kann ich die Trocknungszeit der einzelnen Materialien anpassen?

Die Trocknungszeit und die Temperatur der entsprechenden Materialien wurden im
Gerat festgelegt. Allerdings sind diese Werte vom Anwender gemaB der aktuellen
Situation anpassbar.

Kénnen Trocknungs- und Aufbewahrungsfunktion gemeinsam verwendet werden?

Nein. Es handelt sich um eine gemeinsam genutzt Kammer und diese Kammer wird
wahrend der Trocknung auf die entsprechende Temperatur aufgewarmt.

Kénnen unterschiedliche Materialien gemeinsam getrocknet werden?

Nicht notwendigerweise.

Bei vergleichbaren Materialeigenschaften, z. B. PA12-CF und PA6-CF, kdnnen die
Materialien bei identischer Temperatur gemeinsam 8 bis 12 Stunden getrocknet
werden. Wenn die Eigenschaften des Temperaturwiderstands der Materialien stark
voneinander abweichen, ist die gemeinsame Trocknung nicht méglich. Zum Beispiel:
Materialien wie PLA und PC: die Warmeformbestandigkeitstemperatur von PLA liegt
bei lediglich 55° C und daher verformt sich PLA-Material bei zu hohen Temperaturen.

Kénnen unterschiedliche Materialien gemeinsam getrocknet werden?

Unterschiedliche Materialien kénnen gemeinsam aufbewahrt werden, wenn eine
niedrige Feuchteeinstellung gewahlt wird.

Wegen der unterschiedlichen wWarmeformbestandigkeitstemperaturen von
Materialien mit unterschiedlichen Eigenschaften kénnen diese nicht fir die
gemeinsame Trocknung in der Filament-Trocknungsstation aufbewahrt werden.



Was geschieht, wenn das Trocknungsmittel im regenerativen Zyklusmodus ist?

Dann entfeuchtet das Gerat das Trocknungsmittel, damit dieses wiederverwendet
werden kann. Wahrenddessen steigen die Feuchtewerte ggf. an.

Gibt es eine TUrsensorfunktion?

Es gibt eine TUrsensorfunktion. Wenn der Turéffnungsdetektor aktiviert ist, werden
die Funktionen Trocknung und automatische Aufbewahrung (Trocknung) nur
aktiviert, wenn die Tur fest verschlossen ist. Der Turéffnungsdetektor kann auch
abgeschaltet werden; dann wird das Offnen bzw. SchlieBen der Tir nicht erkannt.

Ist der Energieverbrauch hoch, wenn die Filament-Trocknungsstation tUber einen
langeren Zeitraum eingeschaltet ist?

Im Trocknungsmodus ist der Energieverbrauch hoch; im Aufbewahrungsmodus wird
nahezu kein Strom verbraucht.

Wie hoch ist der Energieverbrauch der Filament-Trocknungsstation wahrend 12
Stunden?

Bei Raumtemperatur und 120° C Ziel-Trocknungstemperatur liegt die Stromaufnahme
bei ca. 1,4 kwh.

Wie lange dauert es, bis die Innenfeuchte von 50 % auf 10 % sinkt?

Es dauert ca. eine halbe Stunde, bis die Innenfeuchte von 50 % auf 10 % sinkt.

Wie beeinflusst der Turdetektionssensor die Geratefunktionen?

Wenn der Turdetektor nicht ausldst (Tur nicht richtig geschlossen), gibt das Gerat
keine Warnung aus. Weder der Aufbewahrungs- noch der Trocknungsmodus werden
ausgefiihrt. Dann muss die Tir richtig geschlossen werden.

Wenn der Turdetektor in den Einstellungen deaktiviert wird, werden die Trocknungs-
und Aufbewahrungsfunktionen aktiviert und zwar unabhangig davon, ob die Tur
gedffnet oder geschlossen ist.



5. Support und Kundendienst

Das Team von Flashforge hilft Ihnen jederzeit gerne weiter, falls einmal Probleme
mit Ihrem 3D-Drucker auftreten sollten. Wenn bestimmte Probleme und Lésungen
nichtin dieser Bedienungsanleitung behandelt werdensollten, kénnen Sie auf
unserer Social-Website Hilfe finden. Sie erreichen uns auch telefonisch.

Lésungen und Hinweise fir allgemeine Probleme finden Sie in unseren FAQ. Hier
werden Sie Antworten auf die meisten Fragen finden. http://www.flashforge.com

Sie erreichen den Flashforge-Kundendienst telefonisch oder per E-Mail wahrend der
Geschéaftszeiten: 08:00 bis 17:00 Montag bis Samstag. Fragen die auBerhalb dieser
Zeiten eingehen, werden am nachsten Geschaftstag beantwortet.

Adresse der Social-Gruppe auf Facebook: Flashforge Offizielle Benutzergruppe
E-Mail: support@flashforge.com
Adresse: No.518 XianYuan Road, Jinhua City, Zhejiang Province, China

Hinweis: Notieren Sie sich vor der Kontaktaufnahme mit dem Kundendienst bitte
die Seriennummer (der Barcode), die Sie auf der Riickseite der
Filament-Trocknungsstation finden.

S/N: FFAD******
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